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主翻内容与适用范围

本标准规定了在定点温度下测定塑料线膨胀系数的方法。

本标准适用于测定塑料的线膨胀系数。

本标准不适用于低密度泡沫塑料的线膨胀系数测定。

引用标准

GB

GB

2918塑料试样状态调节和试验的标准环境
1214 游标卡尺

术语

线膨胀系数:温度每变化 {摄氏度，试样长度变化值与其原始长度值之比，单位为C

4 方法提要

    本方法是将已测量原始长度的试样装入石英膨胀计中，然后将膨胀计先后插入不同温度的恒温浴
内，在试样温度与恒温浴温度平衡，千分表指示值稳定后，记录读数，由试样膨胀值和收缩值，即可计算

试样的线膨胀系数。

    本标准规定一30-+30C为通用测定温度。也可按产品标准规定。若材料在规定的测定温度范围
内存在相转变点，或玻璃化转变点，则应在转变点以上和以下分别测定其线膨胀系数，以免引起过大的

测试误差 。

仪器

    注:本标准推荐采用 LE-1型线膨胀系致侧定仪。

5.1 石英膨胀计

    石英外管内径冈~日MM,石英内外管间滑动间隙0. 1-0. 2 mm。连接件与恒温浴顶部保持相一

50 mm距离，连接件和手分表座应由低膨胀合金制成。石英内管和千分表测头对试样端面的压力之和应

小于15 kPa.石英膨胀计示意图如下:
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                                      石英膨胀计示意图

                              I一千分表;2一千分表座;3一连接件;4,7一定位环;

                                5一石英外管;6一石英内管;8,10-垫片旧一试样

52 千分表

    量程0- I mm，示值误差士0. 002 mm,

5. 3 试样端面垫片

    试样端面垫片应由低膨胀合金制成，表面平整光滑，直径10 mm,厚度0. 3-"0.6 mm.
5.4 测温仪器
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    数字温度表或水银温度计，分度值为。.ICe

5.5 恒温浴

    在测定周期内，恒温浴的试样区温度应均匀.温度波动在士。.2c以内。

5.6 游标卡尺

    应符合GB 1214的要求，分度值为0. 02 mm,

试样

6.1 试样尺寸

    对于线膨胀系数较大的材料，长度50 mm;线膨胀系数较小的材料.长度100 mm。试样横截面可以
是圆形、方形或长方形的.能很方便地放入石英膨胀计的外管内，不应发生晃动、冷擦和变形。试样横截

面的直径或对角线的长度约 闭mm�

6.2 试样制备

    可采用机械加工、模塑或浇铸的方法制备试祥。若从各向同性的材料上切取试样，则可随意取三个

试样测定线膨胀系数。若从各向异性的材料1_切取试样，则应在同一方向切取三个试样 试样端面应平
整、无毛刺、并垂直于长轴

了试样状态调节

    对湿度敏感的材料或精度要求高的试验及仲裁试验等，在测定前应按GB 2918规定进行状态调节，
但存放时间至少40 h

试验步骤

8. 1 用游标卡尺测量试样原始长度，读数精确到0. 02 mm,

8.2 将试样装人石英膨胀计的外管中，同时在试样两端垫上金属片，然后放入石英内管，装上千分表座

和千分表，轻轻敲击使千分表指示值稳定

8. 3 将石英膨胀计插入一32一一28C的恒温浴中，待试样温度与恒温浴温度平衡‘约需30 min)，干分

表指示值稳定5-10 min后，把千分表指示值调到零。

8.4 在不引起振动和晃动的条件下，小亡地将石英膨胀计平稳地移到28̂-32 C的恒温浴中，待试样温

度与浴温平衡，干分表指示值稳定5-- 10 min后记录读数，得试样膨胀值和温度值，数值分别读到小数

后第三位和第一位

8. 5在不引起振动和晃动的条件下，小L"地将石英膨胀计平稳地移回一32一一28 C的恒温浴中，待试
样温度与浴温平衡，千分表指示值稳定 5̂-10 min后记录读数，得试样收缩值和温度值，数值分别读到

小数后第三位和第一位。

8. 6 若试样每摄氏度的膨胀值与收缩值的绝对仇之差超过其平均值的5%.则应查明原因予以消除，

并重新进行测定，直至符合要求为止。

计算

    试徉的线膨胀系数按下式计33

                                                                        、L

                                    “=兀万一1T

式中:n— 线膨胀系数，C一’;

    .IL— 试样膨胀值和收缩值的算术平均值，MM;

    La— 试样原始长度,mm;

    T— 两个恒温浴温度差的平均值 ，C。
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    试验结果以一组试样的算术平均值表示，并取三位有效数字.

10 允许差

    用本标准方法进行测定时，实验室间的允许误差为士1.6%一士2.4%.

11试验报告

    试验报告应包括以下内容:

        注明按照本国家标准;

    b. 试样名称、材型、型号、生产厂;
        试样尺寸及切取试样的方向;

    d. 试样制备方法，每次试验所用试样数;
        仪器名称、型号;

    f. 试验温度，若在试验温度范围内有转变点，则应说明转变温度;

    8. 试样的线膨胀系数;

    h. 出现的异常现象;
    i. 试验日期及测试人员。

附加说明:

本标准由中华人民共和国化学工业部提出.
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本标准由化工部黎明化工研究院负责起草。

本标准参照采用美国标准ANSI/ASTM D696-79G塑料线膨胀系数标准试验方法》。

本标准主要起草人杨和钧、崔桂芳。


